SWIiSSpor
. . Polska Sp. z 0.0.

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI
UZYTKOWYCH
NR 01/2024/C

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego :
Jednokomponentowy klej poliuretanowy, swisspor BITERM STICK PU
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Jednokomponentowy klej poliuretanowy
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Do mocowania ptyt termoizolacyjnych:

- ze sztywnej pianki poliizocyjanurowej (PIR) z welonem szklanym i ze sztywnej pianki poliizocyjanurowej
(PIR) z welonem aluminiowym, do podtoZy mineralnych (betonowych, ceramicznych, silikatowych i z
betonowu komorkowego), w tym powierzchni dachow ptaskich
- z polistryenu ekspandowanego (EPS), barwy biatej, do podtoZy pokrytych papg z posypkq mineralng, w tym
powierzchni dachow plaskich
- ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR), do podtozy pokrytych papg z posypkq mineralng, w tym
powierzchni dachow ptaskich
- z wetny mineralnej (MW), do podtozy pokrytych blachq stalowq ocynkowangq z powtokq organiczng, w tym
powierzchni dachow ptaskich
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

SWISSPOR Polska Sp. 7 o.0. ul. Kroczymiech 2, 32-500 Chrzanow
Miejsce produkcji: Zaktad Poznan
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
Nie dotyczy
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych:
System 2+
7. Krajowa specyfikacja techniczna:
Nie dotyczy

7a. Polska Norma wyrobu:

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub nazwa
akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Nie dotyczy

7b. Krajowa ocena techniczna:
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Jednostka oceny technicznej/ Krajowa jednostka oceny techniczne;j:

Instytut Techniki Budowlanej (Jednostka Notyfikowana 1488)

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji:

Instytut Techniki Budowlanej, AC020, Certyfikat nr 020-UWB-1118/Z

8. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego do

Deklarowane wlasciwosci

MPa:
EPS — spoina klejowa — papa z posypka mineralng

MW - spoina klejowa — blacha stalowa ocynkowana z

> 0,08* lub kohezyjne zniszczenie

MPa:
EPS — spoina klejowa — papa z posypka mineralna

powloka organiczna w welnie
PIR z welonem szklanym — spoina klejowa — beton =>0,16
PIR z welonem aluminiowym — spoina klejowa — beton =>0,14
PUR — spoina klejowa — papa z posypka mineralna >0,28
Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadte do
powierzchni polaczenia, wykonanego w temperaturze
aplikacji (40+2)°C i po czasie 4 minut od aplikacji kleju, >0,27

MW - spoina klejowa — blacha stalowa ocynkowana z

> 0,07* lub kohezyjne zniszczenie

powloka organiczng w welnie
PIR z welonem szklanym — spoina klejowa — beton >0,14
PIR z welonem aluminiowym — spoina klejowa — beton =>0,10
PUR - spoina klejowa — papa z posypka mineralna > 0,37

zamierzonego zastosowania lub zastosowan uzytkowe Uwagi
Wytrzymalo$¢ na $cinanie, kPa >100
Modut sprezystosci poprzecznej przy $cinaniu, kPa > 260
Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadte do
powierzchni potaczenia, wykonanego w temperaturze
aplikacji (5£2)°C i po czasie 4 minut od aplikacji kleju, >0,28

Metoda oceny —
EOTA TR 046 ( z
modyfikacja w
zakresie tgczonych
materialow)

*badania przeprowadzono na welnie mineralnej TR80 (lamelowe;j)

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 8
deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych

wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych na wytaczna
odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Robert Polkowski, Kierownik produktu

(miejsce i data wydania)

Deklaracja dostgpna na www.swisspor.pl
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KARTA TECHNICZNA
swisspor BITERM STICK PU

OPIS

Produkt przeznaczony jest do klejenia materiatéw izolacyjnych z podtozami stosowanymi w
budownictwie i przemysle. Klej doskonale taczy styropian, XPS, weln¢ mineralna i szklang, pianki PUR
i PIR z drewnem i materiatami drewnopochodnymi, blachg z powtoka organiczng, papa bitumiczng z
posypka mineralng, betonem 1 innymi podtozami mineralnymi, tektura, ptytami g-k oraz niektérymi
tworzywami sztucznymi.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wiasciwosé Jednostka Wartosé
Stan skupienia - ciecz
Barwa - brunatna
Lepkos¢ w temp. 25°C mPas 0d 1500 do 4 000
Gesto$¢ w temp. 20°C g/cm® 0d 1,06 do 1,29
Czas osiggnigcia pelnej wytrzymalos$ci spoiny h 24
Zakres temperaturowy przetworstwa °C 5-40
Montaz

Podczas klejenia materialéw izolacyjnych z oktadzinami klej nalezy rozsmarowac¢ na powierzchni
jednego z taczonych elementéw lub, jezeli nie ma koniecznosci klejenia catej powierzchni, nanies¢ klej
pasmami w odstepach co ok. 100 mm. Pasma kleju powinny mie¢ szerokos¢ 5 — 10 mm. Zuzycie kleju
nie powinno by¢ mniejsze niz 200 g/m? przy klejeniu catej powierzchni lub 150 g/m? przy nanoszeniu
kleju pasmami. W przypadku chtonnych materiatéw zuzycie kleju ulega zwiekszeniu, np. przy klejeniu
welny mineralnej powinno wynosi¢ nie mniej niz 300 g/m2. Zastosowana ilos¢ kleju musi zapewni¢
zwilzenie obu taczonych ze sobg powierzchni. W przypadku klejenia materiatéw nieprzepuszczajacych
powietrza nalezy naniesiony klej zrosi¢ mgla wodng. Dostarczenie wody zapewnia roéwnoczesne
utwardzanie kleju na calej klejonej powierzchni. Po zadozowaniu kleju i mglty wodnej nalezy oba
klejone elementy docisng¢ i pozostawi¢ pod obcigzeniem do czasu utwardzenia spoiny klejowe;.
Powierzchnie klejone powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i w razie potrzeby odtluszczone.

W przypadku wykonywania termoizolacji na dachach ptaskich nalezy przed przystapieniem do prac
oczysci¢ podtoze z pytdw i w razie potrzeby osuszy¢ kaluze wody opadowej. Klej nalezy naktadac
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rOwnomiernie na catg powierzchni¢ podtoza lub pasmami o szerokosci 5 - 10 mm, z zachowaniem ok.
100 mm odstgpu migdzy nimi. Po naniesieniu klej nalezy zrosi¢ mgta wodng i jak najszybciej utozy¢ na
nim plyty izolacyjne. Przyklejane elementy nalezy docisng¢ i pozostawi¢ pod obcigzeniem do czasu
utwardzenia spoiny klejowej. Zuzycie kleju nie powinno by¢ mniejsze niz 200 g/m2. W miejscach
szczegblnie narazonych na dzialanie sit ssgcych wiatru zaleca si¢ zwigkszenie zuzycia kleju — w strefach
brzegowych dachu o 50 %, a w naroznych o 100 % w stosunku do Sredniej dawki stosowanej na catej
powierzchni.

Optymalna wilgotno$¢ 50 — 80%
Czas osiggni¢cia pelnej wytrzymatosci spoiny [h] 24
Zakres temperaturowy przetworstwa [°C] 5-40
Zuzycie kleju [kg/m?] 0,15-0,5

Swieze zabrudzenia nalezy zmy¢ rozpuszczalnikiem do poliuretanéw. Utwardzony wyréb mozna
usung¢ mechanicznie.

Produkt utwardza si¢ reagujac z wilgocig zawarta w powietrzu i klejonych materiatach. Czasy
utwardzania kleju ulegaja skréceniu wraz ze wzrostem temperatury oraz ze wzrostem wilgotnosci
powietrza i klejonych materiatow. Po zwigzaniu klej tworzy elastyczng spoing, odporng na temperatury
od -40 do +80°C.

W trakcie wigzania spoina klejowa zwigksza swojg objetos¢ - spienia si¢. Stopien spienienia zwigksza
si¢ wraz ze wzrostem szybkoS$ci utwardzania.

Czasy technologiczne kleju w warunkach pokojowych 23°C, 50% wilgotno$¢ wzgledna, klej zroszony
woda

Czas otwarty na ztozenie i docisnigcie klejonych elementéw [min] 5

Czas utwardzenia spoiny [h] 30

TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknigtych
pojemnikach. Chroni¢ przed dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;j.
Pojemniki, ktére byly otwierane powinny byc¢ szczelnie zamknigte i przetrzymywane w pozycji
uniemozliwiajacej wycieki.

Po otwarciu opakowania nalezy pobra¢ potrzebng ilos¢ produktu i ponownie szczelnie zamkngc¢
pojemnik. Przetrzymywac¢ w pozycji uniemozliwiajacej wycieki.

Dopuszczalna temperatura podczas transportulQ - 25°C

Zalecana temperatura przechowywania 10 - 25°C

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci
od daty produkcji wynosi: 12 miesigcy

puszka [kg] Skg
ilos¢ puszek na palecie 105
kg na palecie 525

Bezpieczenstwo stosowania
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Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ si¢ z Kartg Charakterystyki produktu. Przy pracy z produktem nalezy
stosowac standardowg odziez ochronna.

Uwagi*

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w
innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajacych od podanych.

Uzycie kleju nie zwalnia z koniecznosci stosowania mocowania mechanicznego plyt
termoizolacyjnych

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkow
pomocniczych do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra
dostarczana jest przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetworstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest dokladne zapoznanie si¢
z wymieniong dokumentacja oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad post¢epowania z

produktem.

Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie odpowiedniego szkolenia przed uzyciem
przemystowym lub profesjonalnym.

DZIAL. OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 6257252
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim tel. 83 341 37 72, fax 83 341 3020
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu tel. 95 741 14 06, fax 95 742 66 51

Wersja 01/2024
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